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90 % der Emissionen eines durchschnittlichen cbm Beton stammen aus der 

Zementherstellung

Nachhaltigkeitsaspekte in der Betonindustrie



Ambitioniertes Referenzszenario:

- Breiter Einsatz von CO2-effizienten CEM II/C-
Zementen mit Klinkeranteil von 50-65%

- Weiterentwicklung in der Betonbauweise 
(Ressourceneffizienz und Einsparungen von 
Material)



Szenario Klimaneutralität:

- Zusätzliche Anwendung von Breakthrough-
Technologien

- Markteinführung von CEM VI-Zementen mit 
Klinkeranteil 35-50%

- Einsatz von Wasserstoff als Energieträger
- Annahme von Effizienz-Steigerungen in 

Anwendung und Herstellung von Beton
- Abscheidung von CO2 und dessen anschließende 

Nutzung und Speicherung („Carbon Capture and 
Utilisation/Storage“ – CCU/S)



•

• Das Forschungsprojekt ist eine “Cross-Sector 
Zusammenarbeit (d.h. Holcim Deutschland ist 
einer der Partner)

• Mit “Offshore-Wind-Energie” wird grüner 
Wasserstoff hergestellt

• Die industrielle Abwärme des Prozesses soll 
zum Heizen von Gewerbeparks genutzt 
warden.

• Der “grüne Wasserstoff kann für 
umweltfreundliche Kraftstoff z.B. für Biokerosin 
genutzt warden. 









• CSC ist ein internationales Zertifizierungskonzept für 

nachhaltige Betonproduktion 

• In Deutschland betreibt der BTB (Bundesverband 

Transportbeton) dieses System

• Es ist die gesamte Lieferkette inkludiert, daraus resultiert hohe 

Transparenz (25% + 15% + 60%).

• Durch die Anerkennung des DGNG, LEED, BREEAM gibt es 

einen hohen Kundennutzen (Bonuspunkte)

• TBDE verfügt seit 2023 über 15 Zertifikate in Werken in oder 

um große Städte (überwiegend GOLD)

• Ab 2023 R - und CO2 - Modul verfügbar

CSC für eine nachhaltige 

Betonproduktion



80% 65% 50% 35%

• Ab Kategorie „Silber“ (50%) kann der nachhaltig hergestellte Beton bei der 

„resoursenschonenden Materialgewinnung bei DGNB, LEED und BREEAM 

angerechnet werden.

CSC für eine nachhaltige Betonproduktion







Unsere Zielsetzung

Branchenführer bei nachhaltigen Produkten und Leistungen zu sein

Wir bieten EPDs für Produkte und Projekte an

• Um die Transparenz zu erhöhen

• Unseren Kunden und der Branche die 

Möglichkeit zu bieten, nachhaltigere 

Entscheidungen zu treffen



• Nachhaltige Betone werden bei Thomas Beton unter →

THOMAGREEN® vermarktet

• Es gibt unterschiedliche Stufen des THOMAGREEN® je 

nach Art des Zertifikates und der Verfügbarkeit von 

Rohstoffen

• Die CO2 – Emission der Werke, Projekte und 

Rezepturen wird täglich erfasst und ausgewertet.  

(Hierfür gibt es ein „TCG Sustainability Tool“)

• Wir beobachten in Deutschland einen starken Wunsch 

RC-Körnung einzusetzen. Damit wird dem Gedanken 

der Kreislaufwirtschaft Rechnung getragen. 

• Der Einsatz von RC-Körung im THOMAGREEN® ist 

zusätzlich möglich.

Roadmap und Aktivitäten  –

Unser “grünes Angebot”

3 Stufen des

CO2-Emission pro cbm Beton 

auf dem Lieferschein / Zertifikat 

eigen pro Rezept

BRONZE

Zusätzlich zu BRONZE: 

Rezeptoptimierung unter der 

Aufgabenstellung, Minimierung 

der CO2 Emission

SILVER

Zusätzlich zu SILBER: 

Erstellung einer externen EPD 

pro Rezeptur

GOLD



CO2 – Klassen von nachhaltigem Beton in Deutschland

GWP [netto kg CO2-eq / m3]

Average emissions 

in Germany

Quelle BTB 2021



EPD - Erstellung



Klimaneutraler Beton – Mit Kompensation



Was gibt es sonst Neues Interessantes?

Carbon Cure - https://www.carboncure.com/



Was gibt es sonst Neues Interessantes?

CarbonBeton (Textilbeton): www.carbocon.de/carbonbeton/



Elektrifizierung



• New alternative 
binders

• Design for de-mounting 
& re-use

• Topological structural 
optimization –
minimize energy/vol.

• CCS & CCU

• …..

Beton / Betonhersteller

•Zemente mit niedrigem CO2-
Footprint

•Alternative Bindemittel

•Optimierte Sorten und 
Qualitätsmanagement

•Optimierter Energieverbrauch 
und optimierte Logistik

•Beton mit der richtigen 
Eigenschaft am richtigen Platz 
verwenden

•Optimierung des Bauteils

Betonbauteil / 
Bauunternehmen

•Den Einfluss der 
Karbonatisierung ansetzen 
oder vergrößern

•Betonstruktur zur 
thermischen Optimierung 
nutzen

•Lebensdauer verlängern

• Instandhaltung vermindern

Lebenszyklus / Investor

•Recycling und 
Wiederverwendung des 
Restbetons als 
Gesteinskörnung

•Die CO2 – Aufnahme des 
Restbetons vergrößern

•Ertüchtigen und 
Weiterverwenden des 
Tragwerks

Kreislaufwirtschaft

Nachhaltigkeitsaspekte bei der Betonherstellung



Elektrifizierung

Zertifizierte Betonwerke Thomas Beton GmbH:

- Jarplund, Lürschau, Kiel, Preetz, Neumünster, 
Elmshorn, Heiligenhafen, Kaltenkirchen, HH-
Harburg, Glinde, Buxtehude, Bremen, Nordholz, 
Neuwied, Krunkel (15 Werke)

- CO2-Modul werden wir in Kiel, Preetz, Glinde, 
HH-Harburg, Buxtehude erwerben

- R-Modul werden wir in Glinde, HH-Harburg, Kiel, 
Bremen erwerben




